
防塵

防塵配件代碼表

滑塊防塵配件

･ MSA、MSB 系列：

･ MSG、MSR、SMR、SME 系列：

代碼 防塵配件

無記號 金屬刮板(兩端)

UU 端面雙向密封墊片(兩端)

SS 端面雙向密封墊片+底面密封墊片

ZZ SS+金屬刮板

DD 雙端面雙向密封墊片+底面密封墊片

KK DD+金屬刮板

LL 阻力小的端面單向密封墊片

RR LL+底面密封墊片

HD
高防塵端面密封墊片+高防塵內部與底面密封墊片

 (僅提供MSA15S~35S，MSB15S~20S)

代碼 防塵配件

無記號 金屬刮板(兩端)

UU 端面雙向密封墊片(兩端)

SS 端面雙向密封墊片+底面密封墊片+內部密封墊片

ZZ SS+金屬刮板

DD 雙端面雙向密封墊片+底面密封墊片+內部密封墊片

KK DD+金屬刮板

選購附件
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滑軌防塵配件

･ MSA、MSB、MSG、MSR、SMR、SME 系列：

･ MSC、MSD 系列：

代碼 防塵配件

LL 阻力小的端面單向密封墊片

RR LL+底面密封墊片

代碼 防塵配件

/CC 防塵鋼帶

/CB 防塵鋼帶(卡扣型)

/MC 銅螺栓蓋

/MD 不鏽鋼螺栓蓋

密封墊片材質選用

墊片材質除了標準的NBR之外，另外有氟橡膠(FKM)或氫化丁腈橡膠(HNBR)兩種材質可作為

密封墊片，供客戶選擇使用。但因FKM或HNBR為非標準，故無庫存，需訂製。

註: 金屬螺栓蓋有銅及不鏽鋼兩種材質，供客戶選用。

註: 卡扣型適用於MSR、SMR 系列
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密封墊片和金屬刮板

各系列提供之密封墊片與金屬刮板，概述如下：(以SME系列為例)

底面密封墊片(下防塵片)

底面密封墊片

防止異物從底面侵入滑塊內的配件。

端面密封墊片(刮油片)

提供防塵效果優良的雙向密封與阻力小的單向密封兩種墊片。

端面密封墊片
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金屬刮板

金屬刮板

端面密封墊片

墊片

墊片

可排除高溫鐵屑與焊接火花等大型異物，並防止端面密封墊片因而

被破壞之配件。

內部密封墊片(上防塵片)

內部密封墊片

防止異物從螺栓孔侵入滑塊內的配件。

選
購
附
件
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HD-高防塵配件

產品構造

針對嚴苛的使用環境，PMI 提供高防塵配件供客戶選用，具有優異的防塵能力，有效防止

粉塵進入滑塊內部。

高防塵端面密封墊片(刮油片)

高防塵內部與底面密封墊片(上下防塵片)

防止異物從內部與底面進入滑塊內部。

提供特殊設計雙向密封墊片。

端面密封墊片

內部密封墊片

底面密封墊片
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產品特色

･ 增加上防塵片，比一般型防塵配件具有更優異的密封效果。

･ 刮油片為雙唇設計，且強化了刮油片及上下防塵片唇部與滑軌的接觸設計。

･ 高防塵配件與一般防塵配件尺寸相同，防塵效果加倍。

應用範圍

･ 適合應用在木工產業。

･ 其它高粉塵的工作環境。

高粉塵環境的運行測試

跑合行程 單趟500mm

總行程 150Km

速率 1.7m/min

測試環境 木屑自動循環系統

型號 : MSA25SHD

測試結果

運行150KM後，滑塊運行依然順暢，且鋼

珠表面光滑；木屑皆被阻擋於刮油片及

上防塵片外，極少數進入滑塊內部，使

整體運行順暢，無造成嚴重影響。

選
購
附
件
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MSA25 A HD FC N

型號規格

･ 線性導軌組型號(非互換型)

･ 互換型滑塊型號

MSA25 A 2 HD F0      +R  1200 -20 /40 P      II

註: 適用規格有MSA15、MSA20、MSA25、MSA30、MSA35、MSB15、MSB20(A型、E型、S型)

註: 適用規格有MSA15、MSA20、MSA25、MSA30、MSA35、MSB15、MSB20(A型、E型、S型)

型號

滑塊種類

單支滑軌組裝之滑塊數

密封墊片種類

預壓

非標準滑塊註記

滑軌種類

滑軌長度

滑軌起始端孔距

滑軌末端孔距

精度等級

非標準滑軌註記

同平面滑軌使用支數

型號

滑塊種類

密封墊片種類

預壓

精度等級

非標準滑塊註記
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單位: mm

單位: mmMSB 系列

MSA 系列

各系列型號搭配不同防塵配件時，與標準防塵配件(SS)作比較滑塊總長度會有所增減，其

值如下表所示：

型號 無記號 UU SS LL RR ZZ DD KK HD

15 0 - - - - 5 5 10 3

20 1.4 - - - - 7 5.6 12.6 0.4

25 1.4 - - - - 7 5.6 12.6 0.4

30 1.4 - - - - 7 5.6 12.6 0.4

35 0.6 - - - - 7.8 7.2 15 -

45 0.6 - - - - 7.8 7.2 15 -

55 - - - - - 7.8 7.8 15.6 -

65 - - - - - 7.8 7.8 15.6 -

型號 無記號 UU SS LL RR ZZ DD KK HD

15 - - - - - 5 5 10 1

20 1 - - - - 7 6 13 -

25 1 - - - - 7 6 13 -

30 1 - - - - 7 6 13 -

35 0.6 - - - - 7.8 7.2 15 -

選
購
附
件
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型號 無記號 UU SS ZZ DD KK

15 0.4 - - 6 5.6 11.6

20 1 - - 7 6 13

25 1 - - 7 6 13

30 1.4 - - 7 5.6 12.6

35 1 - - 7.8 6.8 14.6

45 0.6 - - 7.8 7.2 15

MSR、SMR 系列

SME 系列

型號 無記號 UU SS ZZ DD KK

MSR 20 - 2 - - 6 6 12

MSR 25 SMR 25 2 - - 6 6 12

MSR 30 SMR 30 2 - - 7 6 13

MSR 35 SMR 35 2 - - 7 6 13

MSR 45 SMR 45 1.6 - - 7 6.4 13.4

MSR 55 SMR 55 0.8 - - 7.8 7.2 15

MSR 65 SMR 65 0.8 - - 7.8 7.8 15.6

型號 無記號 UU SS ZZ DD KK

21 1 - - 7 6 13

27 1 - - 7 6 13

35 1.8 - - 7.8 6 13.8

單位: mmMSG 系列

單位: mm

單位: mm
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型號

密封墊片阻力

UU HD

15 2 18

20 3.5 19

25 4 30

30 6 23

35 10 25

45 12 -

55 18 -

65 30 -

型號 密封墊片阻力

7 0.08

9 0.1

12 0.4

15 0.8

型號 密封墊片阻力

7 0.4

9 0.8

12 1.1

15 1.3

MSB 系列

裝有UU型密封墊片，且塗有潤滑劑時的一

個滑塊密封墊片阻力最大值，請參考下表：

MSC MSD

型號

密封墊片阻力

UU HD

15 2 18

20 3.5 19

25 4 -

30 6 -

35 10 -

密封墊片阻力值

MSA 系列

裝有UU型密封墊片，且塗有潤滑劑時的一

個滑塊密封墊片阻力最大值，請參考下表：

MSC、MSD 系列

裝有LL型密封墊片，且塗有潤滑劑時的一個滑塊密封墊片阻力最大值，請參考下表：

單位: N

單位: N

單位: N

單位: N

選
購
附
件
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MSR、SMR 系列

裝有UU型密封墊片，且塗有潤滑劑時的一

個滑塊密封墊片阻力最大值，請參考下表：

型號 密封墊片阻力

15 2

20 3.5

25 4

30 6

35 10

45 12

SME 系列

裝有UU型密封墊片，且塗有潤滑劑時的一

個滑塊密封墊片阻力最大值，請參考下表：

型號 密封墊片阻力

MSR 20 - 3.5

MSR 25 SMR 25 4.5

MSR 30 SMR 30 8

MSR 35 SMR 35 12

MSR 45 SMR 45 18

MSR 55 SMR 55 20

MSR 65 SMR 65 35

單位: N 單位: N
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防塵鋼帶

為了更有效防止切屑或異物經由螺栓孔侵入滑塊內部，影響線性導軌的運行精度及使用

壽命，PMI 提供防塵鋼帶供客戶選用，請於訂貨時特別註明，詳細訂貨代碼請參閱各系

列之規格型號。

標準型(適用於MSA、MSB、SME、MSR、SMR 系列)

註 : 為安裝防塵鋼帶，滑軌需進行銑溝加工，而標準型防塵鋼帶不會增加組裝後之滑軌高度。

防塵鋼帶

選
購
附
件
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卡扣型(適用於MSR、SMR 系列)

為因應客戶配套使用，開發卡扣型之防塵鋼帶，採以卡扣方式即可將防塵鋼帶固定於滑軌

上，但卡扣型防塵鋼帶於組裝後會增加滑軌高度。

防塵鋼帶

型號 增加高度(mm) 增加後滑軌高度(mm)

SMR25/MSR25 0.3 23.8

SMR30/MSR30 0.3 27.8

SMR35/MSR35 0.3 30.8

SMR45/MSR45 0.3 37.3

SMR55/MSR55 0.3 43.3

SMR65/MSR65 0.3 52.3

註: 因增加了防塵鋼帶厚度，於組裝後會有預壓上升現象。
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螺栓孔蓋安裝示意步驟

step.1

step.3

step.2

step.4

螺栓孔蓋

為了防止切屑或異物經由螺栓孔侵入滑塊內部，影響線性導軌的運行精度及使用壽命，安

裝時必須使用螺栓孔專用蓋將螺栓孔填平，同時也可以提高端面密封墊片的防塵效果。依

客戶端使用環境之需求，PMI 提供塑膠製及金屬製螺栓孔專用蓋供選用，如需金屬製螺栓
孔專用蓋請於訂貨時特別註明，詳細之訂貨代碼請參閱各系列之規格型號。

塑膠與金屬製螺栓孔專用蓋的選擇與安裝方式

請依據環境與運作條件，選擇塑膠或是金屬製螺栓孔專用蓋，各型號所用的塑膠與金屬螺

栓孔專用蓋尺寸,請參考表1、表2。

螺栓孔蓋

毛邊

平板件

將螺栓孔蓋放置沉頭孔內

去除螺栓孔蓋被切下的毛邊

將一平板件放置螺栓孔蓋上，以塑

膠槌子垂直敲擊平板件，使孔蓋敲

入螺栓孔內

繼續敲擊螺栓孔蓋,直到與滑軌上表
面成同一平面

平板件

選
購
附
件
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表1 塑膠製專用蓋型號

表2 金屬製專用蓋型號

專用蓋

型號

使用

螺栓
適用型號

M3C M3 MSB15R

M4C M4 MSA15R MSB15U SME15R MSG21R
MSG27R

M5C M5 MSA20R MSB20R MSR20R SME20R

M6C M6 MSA25R MSB25R
MSB30R MSR25R SME25R SMR25R MSG35R

M8C M8 MSA30R
MSA35R

MSB30U
MSB35R

MSR30R
MSR35R

SME30R
SME35R

SMR30R
SMR35R

  M12C M12 MSA45R MSR45R SME45R SMR45R

M14C M14 MSA55R MSR55R SMR55R

M16C M16 MSA65R MSR65R SMR65R

專用蓋
型號

使用
螺栓

適用型號

M4MC M4 MSA15R MSB15U SME15R MSG21R
MSG27R

M5MC M5 MSA20R MSB20R MSR20R SME20R

M6MC M6 MSA25R MSB25R
MSB30R MSR25R SME25R SMR25R MSG35R

M8MC M8 MSA30R 
MSA35R

MSB30U
MSB35R

MSR30R
MSR35R

SME30R
SME35R

SMR30R 
SMR35R

M12MC M12 MSA45R MSR45R SME45R SMR45R

M14MC M14 MSA55R MSR55R SMR55R

M16MC M16 MSA65R MSR65R SMR65R

使用油石將螺栓孔蓋表面磨平，用乾淨布清潔表面，並

使用手指感覺安裝是否良好。

安裝注意事項：在安裝螺栓孔蓋的情況時，由於軌道安

裝孔的口部十分銳利，因此要充分注意安全，避免手

指、手等受傷。

step.5

油石
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ME型式 - 金屬端蓋型線性導軌

45°

45°

滑塊

金屬端蓋

金屬刮板或耐高溫刮油片

滑軌

鋼珠

鋼絲保持器

應用特點

･ 全配件採金屬件。

･ 耐高溫，其耐熱溫度可達140°C。

･ 刮油片可選耐高溫橡膠材質(FKM)，若有需要請洽詢本公司業務人員。

應用領域

･ 擴散爐、熔接爐等半導體製造設備。

･ 熱處理設備。

･ 真空環境(無塑膠、橡膠等製品之氣體釋出)。

選
購
附
件
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規格型號

MSC 7  M 2 LL FZ /ME + R  600  -7.5/7.5 N     II

註: 適用規格有MSC7M、MSC7LM、MSC9M、MSC9LM、MSC12M、MSC12LM、MSC15M、MSC15LM、
MSD12M、MSD12LM、MSD15M、MSD15LM。

註: ME型式-不提供底部密封墊片。

型號

滑塊種類

單支滑軌組裝之滑塊數

密封墊片種類

預壓

非標準滑塊註記

金屬端蓋ME

滑軌種類

滑軌長度

滑軌起始端孔距

滑軌末端孔距

精度等級

非標準滑軌註記

同平面滑軌使用支數

線性導軌組型號(非互換型)

B1-248



LIN
EA

R G
U

ID
EW

AY 

潤滑

使用線性導軌時進行良好的潤滑是非常必要的，如果沒有充分的潤滑，運轉時滾動體與滾

動面之間的摩擦會增加，並有可能成為壽命縮短的主要原因。

線性導軌的潤滑可選擇潤滑脂或潤滑油方式，而潤滑方法大致分為手動潤滑與自動強制潤

滑兩種，可依照系統的運行速度、使用環境等需求做適當的選擇。

潤滑脂潤滑

潤滑脂的給脂頻率根據使用條件與環境而有所不同，一般情形建議每運行100km的距離補

充潤滑脂一次。PMI 線性導軌於出廠時於滑塊內預先填入的潤滑脂為鋰皂基2號潤滑脂。第

一次填充潤滑脂後，先來回推動滑塊至少3個滑塊長度的行程，重覆此動作2次以上，並確

認滑軌表面是否有油膜均勻塗佈。

潤滑脂給脂量

型號
第一次潤滑

潤滑脂量(cm3)
潤滑脂補充量(cm3)

MSA 15 1.1 0.4

MSA 20 2.1 0.7

MSA 25 3.5 1.2

MSA 30 5.8 1.9

MSA 35 8.2 2.7

MSA 45 16.1 5.4

MSA 55 27.1 9.0

MSA 65 51.6 17.2

MSA 20L 3.1 1.0

MSA 25L 5.1 1.7

MSA 30L 8.2 2.7

MSA 35L 11.8 3.9

MSA 45L 23.0 7.7

MSA 55L 38.8 12.9

MSA 65L 77.8 25.9

選
購
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型號
第一次潤滑

潤滑脂量(cm3)
潤滑脂補充量(cm3)

MSB 15 1.0 0.3

MSB 20 1.5 0.5

MSB 25 2.8 0.9

MSB 30 4.5 1.5

MSB 35 8.2 2.7

MSB 15T 0.4 0.1

MSB 20T 0.7 0.2

MSB 25T 1.5 0.5

MSB 30T 2.2 0.7

MSB 35L 11.8 3.9

MSG 21 1.2 0.4

MSG 27 2.1 0.7

MSG 35 5.6 1.9

MSC 7 0.06 0.02

MSC 9 0.16 0.05

MSC 12 0.25 0.08

MSC 15 0.49 0.16

MSC 7L 0.11 0.04

MSC 9L 0.24 0.08

MSC 12L 0.42 0.14

MSC 15L 0.80 0.27

MSD 7 0.19 0.06

MSD 9 0.42 0.14

MSD 12 0.73 0.24

MSD 15 1.51 0.50

MSD 7L 0.28 0.09

MSD 9L 0.60 0.20

MSD 12L 1.07 0.36

MSD 15L 2.18 0.73
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型號
第一次潤滑

潤滑脂量(cm3)
潤滑脂補充量(cm3)

MSR 20 3.0 1.0

MSR 25 4.5 1.5

MSR 30 7.0 2.3

MSR 35 9.6 3.2

MSR 45 17.1 5.7

MSR 55 26.0 8.7

MSR 25L 5.5 1.8

MSR 30L 8.7 2.9

MSR 35L 12.3 4.1

MSR 45L 22.0 7.3

MSR 55L 34.3 11.4

MSR 65L 64.8 21.6

SMR 25 5.9 2.0

SMR 30 8.8 2.9

SMR 35 12.6 4.2

SMR 45 21.0 7.0

SMR 55 32.1 10.7

SMR 25L 7.2 2.4

SMR 30L 11.0 3.7

SMR 35L 16.0 5.3

SMR 45L 26.5 8.8

SMR 55L 42.6 14.2

SMR 65L 76.1 25.4

SME 15 1.6 0.5

SME 20 2.6 0.9

SME 25 4.1 1.4

SME 30 6.0 2.0

SME 35 9.7 3.2

SME 45 13.2 4.4

SME 20L 3.6 1.2

SME 25L 5.2 1.7

SME 30L 8.1 2.7

SME 35L 13.0 4.3

SME 45L 18.5 6.2
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油潤滑

油潤滑方式建議採用黏度為30~150cst的潤滑油，採用油潤滑時，對水平的其它配置方式，

潤滑油可能有比較難達到滾動溝槽內的情形出現，訂貨時請務必說明配置方式，請參照

[B1-214]線性導軌的配置。

註: 使用在運轉行程小於2個滑塊的總長度之情形，滑塊兩端必須都安裝黃油嘴或油管接頭，並定期進行
潤滑。如果運轉行程小到1/2個滑塊總長度時，除了按照前述方法之外，潤滑時必須將滑塊來回推動
至2個滑塊長度的潤滑行程。 

型號
第一次潤滑 
潤滑油量(cm3)

潤滑油給油率 
(cm3/hr)

15 0.6 0.2 

20 0.6 0.2 

25 0.9 0.3 

30 0.9 0.3

35 0.9 0.3 

45 1.2 0.4

55 1.5 0.5 

65 1.8 0.6 

MSG 21 0.6 0.2

MSG 27 0.9 0.3

MSG 35 0.9 0.3

潤滑油給油量
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產品構造

PMI 潤滑裝置SL是藉由高密度纖維體將潤滑油儲存於裝置內，並透過接觸滾動溝槽的高密

度纖維體，提供穩定的潤滑油量至整個循環系統。

･ 大幅的延長保養間隔時間

線性導軌一般所使用的潤滑油脂，會隨著來回運行逐漸地耗損其油脂量，藉由安裝潤滑

裝置SL可以適當的補充損失的油量，進而大幅的延長保養間隔時間。

･ 避免環境污染

潤滑裝置SL透過高密度纖維體提供適量的潤滑油，潤滑整個循環系統，使用過程中不會

有過多的油量浪費，造成週遭的環境污染。

SL潤滑裝置
產品構造與特性

潤滑裝置SL

高密度纖維體

選
購
附
件
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･ 節省成本

使用潤滑裝置SL不僅減少了潤滑油或潤滑脂的浪費，並免除其他潤滑油路系統的添置，

使得整體設備成本充分地降低。

產品性能

･ 大幅的延長保養間隔時間

由於安裝了潤滑裝置SL，無論使用在輕負荷到重負荷等的負載條件，皆能夠發揮其延長

保養間隔時間的效果。

･ 不補充潤滑劑的線性導軌運行測試

初次潤滑脂

初次潤滑脂 + 潤滑裝置SL

初次潤滑脂 + 潤滑裝置SL

初次潤滑脂 + 潤滑裝置SL

100 km

460 km

3300 km

25000 km

重
負
荷

中
負
荷

輕
負
荷

運行距離  (km)

重負荷時的計算壽命  = 400 km

100 500 1000 3500 300000

潤滑脂  :  每個滑塊  5.6 cc (僅初次裝入 )

潤滑裝置SL :  每個滑塊  5.8 cc x 2 (僅初次裝入 )

條    件

負    載

速    度

計算壽命

重負荷

26 kN

50 m/min

400 km

中負荷

13 kN

50 m/min

3200 km

輕負荷

2.1 kN

200 m/min

-

型號  :  MSA35ASS

B1-254



LIN
EA

R G
U

ID
EW

AY 

･ 潤滑油的有效利用

潤滑裝置SL能夠提供適量的潤滑油，潤滑整個循環系統，使用過程中不會有過多的油量

浪費，因此潤滑油可充分的被有效利用。

･ 單個滑塊潤滑油年使用量比較

比較
潤滑裝置SL潤滑油含量

5.8 cc x 2 / 每個滑塊

= 11.6 cc

強制潤滑

0.3 cc/hr x 8 hrs/day x 260 days/year
= 624 cc

624 cc

約 11.6 cc
潤滑裝置SL

MSA35ASS/SL

強制潤滑

潤滑油供給量

選
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MSA25 A SS FC N      /SL
･ 互換型滑塊型號

型號規格

･ 線性導軌組型號(非互換型)

MSA25 A 2 SS F0　 /SL   +R 1200  -20  /40  P      II

型號

滑塊種類

密封墊片種類

預壓

精度等級

非標準滑塊註記

潤滑裝置SL

型號

滑塊種類

單支滑軌組裝之滑塊數

密封墊片種類

預壓

非標準滑塊註記

潤滑裝置SL

滑軌種類

滑軌長度

滑軌起始端孔距

滑軌末端孔距

精度等級

非標準滑軌註記

同平面滑軌使用支數

B1-256



LIN
EA

R G
U

ID
EW

AY 

潤滑裝置SL尺寸表

H

W

S

t

LS

L

型 號

潤滑裝置SL尺寸(mm) 滑塊尺寸(mm)

高度

H
寬度

W
厚度

t
螺紋孔

S
標準長度

L

帶潤滑裝置SL
全長(SS型)

LS

MSA 15SL A/E/S 19 31.2 10 M4 51.3 76.3

MSA 20SL
A/E/S

LA/LE/LS
21.2 42.8 10 M6

67.3 92.9

83.2 108.8

MSA 25SL
A/E/S

LA/LE/LS
28.5 46.8 10 M6

76 101.6

95 120.6

MSA 30SL
A/E/S

LA/LE/LS
32 57 10 M6

91.4 117

113.6 139.2

MSA 35SL
A/E/S

LA/LE/LS
36.5 68 10 M6

104 131.2

129.4 156.6

MSA 45SL
A/E/S

LA/LE/LS
49 83.6 15 1/8PT

130.5 167.7

162.3 199.5

MSA 55SL
A/E/S

LA/LE/LS
53 97 15 1/8PT

153.7 191.5

191.7 229.5

MSA 65SL
A/E/S

LA/LE/LS
67 120 15 1/8PT

191.2 229

245.2 283

･ MSA 系列

註: 僅搭配防塵配件UU、SS、ZZ、LL、RR進行使用。

選
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･ MSB 系列

t

H

LS

W

S

L

型 號

潤滑裝置SL尺寸(mm) 滑塊尺寸(mm)

高度

H
寬度

W
厚度

t
螺紋孔

S
標準長度

L

帶潤滑裝置SL
全長(SS型)

LS

MSB 15SL
TE/TS

E/S
18.5 33 10 M4

35.2

52.2

60.2

77.2

MSB 20SL
TE/TS

E/S
21.2 40.8 10 M6

42

61

68

87

MSB 25SL
TE/TS

E/S
24.5 47 10 M6

54.2

76

80.2

102

MSB 30SL
TE/TS

E/S
30.8 57 10 M6

62

90.7

88

116.7

MSB 35SL

TE/TS

E/S

LE/LS

37 68.5 10 M6

70.8

104.8

130.3

98

132

157.5

註: 僅搭配防塵配件UU、SS、ZZ、LL、RR進行使用。
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･ MSR 系列

H

W

S

t

LS

L

型 號

潤滑裝置SL尺寸(mm) 滑塊尺寸(mm)

高度

H
寬度

W
厚度

t
螺紋孔

S
標準長度

L

帶潤滑裝置SL
全長(SS型)

LS

MSR 25SL
E/S

LE/LS
30.2 47 10 M6

91.5

109.5

117.5

135.5

MSR 30SL
E/S

LE/LS
34.5 58.6 10 M6

106.4

129.2

132.4

155.2

MSR 35SL
E/S

LE/LS
40.5 69 10.3 M6

119.3

147.5

145.9

174.1

MSR 45SL
E/S

LE/LS
50.9 84 15.3 1/8PT

147.8

183

184.8

220

MSR 55SL
E/S

LE/LS
58.5 98 15.3 1/8PT

178.2

228.2

216

266

MSR 65SL LE/LS 76.5 122 15 1/8PT 292.6 330.4
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註: 僅搭配防塵配件UU、SS、ZZ進行使用。
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H

W

S

t

LS

L

･ SMR 系列

型 號

潤滑裝置SL尺寸(mm) 滑塊尺寸(mm)

高度

H
寬度

W
厚度

t
螺紋孔

S
標準長度

L

帶潤滑裝置SL
全長(SS型)

LS

SMR 25SL
E/S

LE/LS
30.2 47 10 M6

91.5

109.5

117.5

135.5

SMR 30SL
E/S

LE/LS
34.5 58.6 10 M6

106.4

129.2

132.4

155.2

SMR 35SL
E/S

LE/LS
40.5 69 10.3 M6

119.3

147.5

145.9

174.1

SMR 45SL
E/S

LE/LS
50.9 84 15.3 1/8PT

147.8 184.8

183 220

SMR 55SL
E/S

LE/LS
58.5 98 15.3 1/8PT

178.2

228.2

216

266

SMR 65SL LE/LS 76.5 122 15 1/8PT 294.2 332

註: 僅搭配防塵配件UU、SS、ZZ進行使用。
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･ SME 系列

t

H

LS

W

S

L

型 號

潤滑裝置SL尺寸(mm) 滑塊尺寸(mm)

高度

H
寬度

W
厚度

t
螺紋孔

S
標準長度

L

帶潤滑裝置SL
全長(SS型)

LS

SME 15SL
E/S

LE/LS
20.1 33.2 10 M4

59

74

84.4

99.4

SME  20SL
E/S

LE/LS
22.8 41.4 10 M6

72.5

91.5

98.5

117.5

SME  25SL
E/S

LE/LS
26.1 47.2 10 M6

86

103

112

129

SME  30SL
E/S

LE/LS
33.5 58.5 10 M6

101.6

126.6

127.6

152.6

SME  35SL
E/S

LE/LS
38.5 68 10 M6

113.8

143.8

140.6

170.6

SME  45SL
E/S

49 83.6 15 1/8PT
132.8 170

LE/LS 167.3 204.5

註: 僅搭配防塵配件UU、SS、ZZ進行使用。
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潤滑油裝置-黃油槍
黃油槍安裝不同黃油嘴與油管接頭型式,可對不同的注油方式進行補充潤滑油脂,操作方便,單

手即可進行準確的操作。

236150

Ø10

20

規格:

噴出壓力

噴出量

主體重量

主體長度

整體寬度

油嘴外徑

15MPa

0.35g / 行程

680g(不含油脂)

約400mm

約120mm

Φ10mm
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專用油管接頭型式

･ OL型

12

23
.5

6.
5

PT1/8

M6x0.75P

12
18

19
.5

6.
5

10M8x1P

M6x0.75P

25

8

12
PT1/8

PT1/8

12

16
.5

4.
5

10

M4x0.7P

8M6x0.75P

20

8

18
10M8x1P

PT1/8

OL-A型 OL-B型 OL-C型

OL-D型 OL-E型

20
.5

6

M6x0.75P

8

15
.3

6.
5

M6x0.75P

7

8.
5

24

10

PT1/8

8.
5

19
.5

10

PT1/8

12

5

M4x0.7P

M6x6.5DP+C0.5
M6x6.5DP+C0.5

M4x0.7Px5.5 DP
Φ2
Φ6

4

10
6

6
10

16
.5

G-M6型 GS-M6型 G-PT1/8型

GS-PT1/8型 G-M4型 TS-A型 (連接裝置)

黃油嘴與專用油管接頭型式及尺寸

黃油嘴型式
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･ OS 型
23

.5
6.

5

PT1/8

M6x0.75P

12

19
.5

6.
5

M6x0.75P

M8x1P 10

25

8

PT1/8

PT1/8

12

20

8

PT1/8

M8x1P 10

OS-A型 OS-B型

OS-C型 OS-D型

型 號
防塵型式

SS DD ZZ KK

MSA15 MSB15 SME15 MSR20 G-M4 OL-E G-M4L OL-EL G-M4L OL-EL G-M4L OL-EL

MSA20 MSB20 SME20
G-M6

OL-A

OS-A

GS-M6

OL-B

OS-B

G-M6M

OL-AL

OS-AL

GS-M6M

OL-BLR

OS-BL

G-M6M

OL-AL

OS-AL

GS-M6M

OL-BLR

OS-BL

G-M6L

OL-AL

OS-AL

GS-M6L

OL-BLR

OS-BL

MSA25 MSB25 SME25 SMR25 MSR25 MSG21

MSA30 MSB30 SME30 SMR30 MSR30 MSG27

MSA35 MSB35 SME35 SMR35 MSR35 MSG35

MSA45 SME45 SMR45 MSR45 G-PT1/8

OL-C

OS-C

GS-PT1/8

OL-D

OS-D

G-PT1/8L

OL-CL

OS-CL

GS-PT1/8L

OL-DL

OS-DL

G-PT1/8L

OL-CL

OS-CL

GS-PT1/8L

OL-DL

OS-DL

G-PT1/8L

OL-CL

OS-CL

GS-PT1/8L

OL-DL

OS-DL

MSA55 SMR55 MSR55

MSA65 SMR65 MSR65

註: 1.MSA15-ZZ 與 MSA15-DD 選用標準油嘴為 "G-M4"

2.MSB15 如選用"OL-E" 直接變更為加長型 "OL-EL"
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代碼: C1R1

代碼: C2R1

代碼: C1R2

黃油嘴或專用油管接頭安裝方向與基準面位置的關係

對於潤滑接頭，出貨時以黃油嘴(G-M6、G-PT1/8、G-M4)為標準，其安裝方向與滑軌滑塊基

準面位置的關係之標準代碼如下表所示。若有其它需求，請於訂貨時說明潤滑接頭型號與

安裝相關位置，PMI 將安裝好潤滑接頭後交貨。

潤滑接頭的安裝方向與基準面位置的關係

基準面
基準面

基準面

從動軸

基準軸

基準面

基準面
基準面
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代碼: C3R1

代碼: C2R2

代碼: C3R2

代碼: C4R1

基準面

從動軸

基準軸

基準面

基準面
基準面

基準面

從動軸

基準軸

基準面

基準面
基準面
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代碼: C4R2

潤滑位置

PMI 線性導軌系列提供滑塊兩端面中央與端蓋橫向及上方預留孔的潤滑注油位置，如下圖

及下表所示。為防止異物侵入，端蓋橫向及上方預留孔沒有貫穿，若有此橫向及上方潤滑

需求，請於訂貨時說明。

橫向潤滑方式是透過轉接頭與黃油嘴或專用油管接頭相連接，如下圖所示。

潤滑位置

橫向潤滑方式

從動軸

基準軸

基準面 基準面

上方注油孔

中央注油孔
橫向注油孔

GS-M6

OS-A
OS-B

轉接頭

( TS-A )
GS-M6

OS-A

OS-B

轉接頭

( TS-A )
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型 號
中央注油 橫向注油 上方注油

適用油嘴 G1 適用油嘴 G2 O-ring

MSG 21 G-M6 M4×0.7P G-M4 - -

MSG 27 G-M6 M4×0.7P G-M4 6.1 P3

MSG 35 G-M6 M4×0.7P G-M4 7.3 P4

註: 橫向注油無法使用TS-A進行配套

型 號
中央注油 橫向注油

適用油嘴 G1 適用油嘴

MSA 15 MSB 15 G-M4 M4×0.7P G-M4

MSA 20 MSB 20 G-M6 M4×0.7P G-M4

MSA 25 MSB 25 G-M6 M4×0.7P G-M4

MSA 30 MSB 30 G-M6 M4×0.7P G-M4

MSA 35 MSB 35 G-M6 M4×0.7P G-M4

MSA 45 G-PT1/8 M4×0.7P G-M4

MSA 55 G-PT1/8 M4×0.7P G-M4

MSA 65 G-PT1/8 M4×0.7P G-M4

註: MSA與MSB系列不提供上方注油選用。

ØG2 G1

(上方注油孔) (橫向注油孔)
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型 號
中央注油 橫向注油 上方注油

適用油嘴 G1 適用油嘴 G2 O-ring

SME 15 G-M4 M4×0.7P G-M4 - -

SME 20 G-M6 M4×0.7P G-M4 - -

SME 25 G-M6 M4×0.7P G-M4 - -

SME 30 G-M6 M6×0.75P G-M6 10.2 P7

SME 35 G-M6 M6×0.75P G-M6 10.2 P7

SME 45 G-PT1/8 M6×0.75P G-M6 10.2 P7

型 號
中央注油 橫向注油 上方注油

適用油嘴 G1 適用油嘴 G2 O-ring

- MSR 20 G-M4 M4×0.7P G-M4 9.2 P6

SMR 25 MSR 25 G-M6 M6×0.75P G-M6 10.2 P7

SMR 30 MSR 30 G-M6 M6×0.75P G-M6 10.2 P7

SMR 35 MSR 35 G-M6 M6×0.75P G-M6 10.2 P7

SMR 45 MSR 45 G-PT1/8 M6×0.75P G-M6 10.2 P7

SMR 55 MSR 55 G-PT1/8 M6×0.75P G-M6 10.2 P7

SMR 65 MSR 65 G-PT1/8 M6×0.75P G-M6 10.2 P7
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無電解鎳(PS-N)

膜 厚 單邊3~5 μm

色澤 具高度光澤。

硬度 HV500

特色

1.鍍層精準，任何幾何形狀、深孔凹槽皆可獲得均勻膜。

2.鍍層密著力極佳、孔細小，防蝕性優。

3.具自主潤滑性，有較佳低摩擦係數。

4.鍍層具高硬度、耐磨性、焊接性佳、光澤性優。

5.適用於任何需要全面防鏽保護或外觀光澤的工件。

表面處理

直線運動系統之滑軌與滑塊表面可以為審美或防腐蝕之目的進行表面處理，表面處理種

類如下五種類型：
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黑鉻(PS-C)

膜 厚 單邊10~15 μm

色澤 消光黑色。

硬度 HV230~350

特色

1.高效能的吸光特性，可減少光的反射率。

2.優越的耐蝕性，具有分散腐蝕電流功能。

3.膜厚精準。

4.材質鐵、鋼、不鏽鋼、銅、鋁均適用。

5.適用於半導體、液晶、光電、無塵室、自動化生產封裝/封測、光

學、儀表等產業。

硬鉻(PS-HC)

膜 厚 單邊5 μm

色澤 銀白色。

硬度 HV900~1000

特色

1.具有光澤、高密著性。

2.在潮濕大氣中安定性佳，能長久保持顏色。

3.具有高硬度與低摩擦係數，非常適合使用於活塞棒、引擎閥與懸吊零件。

4.適用於需要銀亮外觀、硬度、磨耗及耐酸鹼之產業。
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註: 除了黑鉻+特殊氟樹脂(PS-CF)製作長度最長 2米，其餘皆可達4米。

註: 皆符合 Rohs & Reach 綠色產品規範。

黑鉻+特殊氟樹脂(PS-CF)

膜 厚 單邊3~10 μm

色澤 消光黑色。

硬度 HV750以上

特色

1.高降噪功能、耐磨耗。

2.防腐蝕性極佳(耐氰酸) ，經常用於高階半導體、液晶、光電、封裝、

封測、無塵室、醫療、海洋螺旋渦輪及航太材料。

3.具有生物相容性，ISO10993，適用於Class II或Class I醫學器材。

4.鍍層提供緻密、消光黑、耐污染性、防腐蝕能力的基底層，可使保護

塗料塗佈均勻且有甚佳的附著力。
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項  目 敘  述

噴霧液 5% NaCl solution

試驗室溫度 35˚C±2˚C

壓縮空氣壓力 1 kg / cm2

噴霧量 1.0 ~ 2.0 ml / 80 cm2 / hr

相對濕度 95~ 98%

註: 實驗參照ISO 9227:1990《人造氣氛腐蝕試驗 _ 鹽霧試驗》。

              處理類型

測試時間
無表面處理

無電解鎳
(PS-N)

硬鉻
(PS-HC)

黑鉻
(PS-C)

黑鉻+特殊氟樹脂
(PS-CF)

10 min △ ○ ○ ○ ○

20 min ◆ ○ ○ ○ ○

90 min ◆ ○ ○ △ ○

100 min ● ○ ○ △ ○

3 hr ● △ ○ △ ○

4 hr ● △ △ △ ○

5 hr ● △ △ ◆ ○

26 hr ● ◆ △ ● ○

35 hr ● ◆ ◆ ● ○

48 hr ● ◆ ◆ ● △

96 hr ● ◆ ◆ ● ◆

○：未生鏽　△：產生鏽斑　◆：輕微生鏽　●：完全生鏽

防鏽能力比較資料
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處理類型

測試時間
無表面處理

無電解鎳
(PS-N)

硬鉻
(PS-HC)

黑鉻
(PS-C)

黑鉻+特殊氟樹脂

(PS-CF)

未測試

26 hr

96 hr
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拿取

･ 滑塊及滑軌在傾斜後可能因本身重量而落下，請小心注意。

･ 敲擊或摔落滑軌即使外觀看不出破損，但可能造成功能上的損失，請小心注意。

･ 請勿自行分解滑塊，因可能導致異物進入或對組裝精度造成不利之影響。

･ 搬運重量過重之線性導軌時，請由2人以上或使用搬運器具來進行，避免可能導致人員受

傷或工件破損。

･ 注意防止外來物質與異物，造成滑塊故障、損壞與功能上的損失。

潤滑

･ 請先擦拭防銹油後再封入潤滑油(脂)使用。

･ 請勿將不同性質之潤滑油(脂)混合使用。

･ 採用潤滑油潤滑時，會因不同安裝方式而異，請先與 PMI  聯絡。

･ 填充潤滑劑後，先來回推動滑塊至少3個滑塊長度的行程，重複此動作2次以上，並確認

滑軌表面是否有油膜均勻塗佈。

使用

･ 使用環境溫度請勿超過80°C，瞬間溫度請勿超過100°C。

･ 將滑塊從滑軌上拆卸或替換滑塊時，請利用假軌協助安裝，非必要時請勿將滑塊拆離滑軌。

･ 特殊環境下使用，例：經常性振動、高粉塵、高低溫…，請與 PMI  聯絡。

存放

･ 存放線性導軌時請確定塗上防銹油封入指定的封套中，並採水平放置，且避免高低溫及

高度潮濕的環境。

線性導軌使用注意事項
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